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1. 



EL tratamiento ortoddncico convencional es realiza- 
do con ayuda de bandas metalicas provistaa de on enganche rea 
lizado para adaptarse a los dientea y Be fi^a a los dientes - 
eon ayuda de ceraento, y se hace pasar an alambre metalico a - 

5. traVes de las mismas para desplazar los dientea. En este caso 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientea) — 
utiliza principalmente las fuerzas elasticaa del alambre metd 
lico mismo* y es usado en general ampliamente como dispositi- 
ve de tratamiento ortoddncico* 

10. Ho obstante, en el tratamiento ortoddncico usando - 

est a tecnica de baadas multiples con el curvado del alambre - 
metfiLieo en formas complicates, se ba reeonooido que se prpci 
san enormes cantidades de energfa y habilidad asi como largos 
periodos de educacidn. Igualmente, tal tratamiento no sdlo oca 

15. siona molestias al paciente, sine que ademfis presenta otros - 
problemas tales como los dientea cariados o descalcificadoa o 
la enfermedad periodontal resultante de la adherencia de par- 
ticulas de los alimentos a los dientes durante el tratamiento 
ortoddncico y, ademas, los gastos suben enormemente* 

20. la presente invencidn ha sido concebida con vistas 

a fabricar un dispositive de tratamiento ortoddncico por el - 
que pueda tratarse de man era simple una maloclusidn utilizan- 
do la fuerza elastica de las resinas de silicona como fuerza 
funcional en vez de alambre metalico empleadb en la actuali- 

25. dad» y dado que es facilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente, haciendo poaible la realizaeidn del trata 
miento ortoddncico mediant e su uso en la bora de acostarse y 
en las boras en que se permaaece despierto Begun sea necesa- 
rio. 

30. Primeramente, es necesarlo seleccionar un material 



elastico de alto pes* molecular qua satisfaga suficientemen- 
t* las especlales y severas condicionee del tratandento in- 
traoral, los aolicitantea nan deacubierto que las reslnas de 
silioona eon on material elastico apropiaao para el trata— - 
miento ortoddncWo que alcanzan los me joras resultadoa desde 
el punto de vista del eatudio cientifico* de ingenieria y - 
olinico* A saber* el material ha sido reeonoeido estar pro- 
viato as caliaaa cientifica y de ingenieria de manera que - 
no se deteriora su elasticidad mientras permaneoe en la bo~ 
ca, tiene un eafuerzo a* rotura suficiente* y no se deforma 
durante largos periodoe de tiempo debido a la fuerza ejerci 
aa durante el tratandento* Debido a eat as importantea pro-e-r 
piedades, el dispositivo de tratamientct de la present e ia^ 
vericidn pueae ser usado para tratar pacientes deade las. et* 
pas iniciales hasta la terminacidn del tratamiento* 

Igualmente, cambiando la porcion enaureeeaora «« 
las reainas de silicona y catalizadores y la mezcla ae lo* 
miamos* se pueae modificar librement* la dureza de la reel- 
na de silicona aoldeada* Se pueden proporeionar fuerzaa com 
prendiaaa entre una fuerza Hgera y una fuerza ftterte lo, — 
que reeulta ventajoao deade el punto de vista ellnico* EL - 
dispositivo mantiene un alto grado d* trauapareneia sin te- 
nor sabor ni olor* y ea preparaao a partir de una composi*- 
cidn que no causa dafio al cuerpi> Iwjaano*. Betas propiedadea 
no pueden ser hallaaaa en otroa materlales a» cauoho* 

Aaemas a* la resina de silicona* las reainas de » 
poliuretano tienen anas propiedades eeasiblemente similareB 
a las mencionadas aaa arriba* pero lasresinas ae silicona 
presentan ventajas adicionales tales como un tiempo de ela- 
boracidn de enaurecido mas corto en comparaoion con la resi 



na de poliuretano r y el proceso de. fabricacidn puede ser — 
realizado faoilmente, y por consiguiente . se reconoce una — 
mareada • dif ereneia ontre las dos resinas* Ademas* cuando se 
usa resinas de peliuretano para preparar dispositivos siml- • 
lares* tales resinas se destruyen an la boca del paciente y - 
no sou transparentes* Bor consiguiente* tales dispositivos 
s61o son usados durante las etapas finales del tratamiento 
y no pueden ser- empleados desde la fase inicial* 

En aonsecttencia*. los solicitantes nan descubierto 
que el dispositive de tratamlento de la presents invencion 
fabrieado con resinas de silicons desde la primera vez> pro 
porciona un medio de tratamlento de un paciente desde el, etf 
mienzo hasta la terminacid*a. Hasta la presenter ello stflof- 
■ ha sido posible mediants el prooedimiento conocido que a±i=- 
liza bandas metalicas* • - - • 

La presents invencidn esta destinada a proporcict,- 
nar an dispositivo de tratamlento ortoddncldo y un met 0 do 
de fabricacidn* que utiliza por fin las caracterlsticaa de 
la resina de silicons meneionada mas arriba* 

- La f igura 1 es una vista oclusal de un modelo. pri, 
ginal con. maloclusidn* 

La f igura 2 es un alzado de t varios dientes separa 
dos del modelo de la figura 1* 

La figura 3 es una vista oclusal de un modelo ob- 
tenido por reordenaci6n en oera de los dientes del modelo - 
original para una oclusida normal* 

La figura 4 es una vista oclusal del dispositivo 
de tratamiento ortoddncico complete* 

La figura 5 es un alzado frontal del dispositivo 
de tratamiento ortodoncico. 
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la figura 6 es una vista en secoidn transversal - 
tomaaa a lo largo de la llnea V3HJI dela figura 5* 

la figura 7 ea una vista en aeccidn transversal - 
de frente de la seecidn transversal tomada a lo largo de — 

5* una llnea VII-VII de la figura 

la figura 8 ea una viata de eomparaeidn relativa 
a antes y despuea del tratamiento ortodoncleo* correspon— 
aiendo la figora 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 
a despuds del mismo* 

t0» Ea figura 9 muestra la primers realizacidn de la 

presente invenoidn* mostrando 9A una vista de frente de la 
condicidn en que se separa m Vaciado partido (9)* mien*..*: 
tras que 9B representa una vista en seeeidn transversal "dH* 
frente de la condicidn en cue se lleaa son resina de silicfr 

15. na el vaciado partido* y 9C muestra: una vista en ecocide — 
transversal de frente de la condicidn en que son unidas las 
proporeiones separadas del vaciado partido* 

la figura 10 muestra una segunda reallzacidn de ** 
la preBente invenoidn* mostrando tOA una vista superior de 

20. un artieolador anatdraieo r aientras que 10B. muestra una vis* 
ta de costado de la condicidn en que es fundldo 7 dascarga- 
do el material de plaea de cera neeeaario para fijar los mo 
ados de yeso superior e inferior* y 105 muestra una vista 
de costado de la eondieldn en qua la rasina d« eilicona es 

25. puesta en contaeto a presidn scbre la superficie de modelo 
de trabajo para produclr el dlaposltlvo de tratamiento orto 
ddncllto* y 10D muestra una vista en secoidn transversal to- 
mada a lo largo de la llnea 3HC de la figura 10A* 

La presents lnvencidn es relativa a un primer mdto 

30. do de fabricacldn de un dispositivo de tratamiento ortoddnoi 



co de resina de silicons que consists en. (a) preparar mode- 
los de yeao da las mandl'bulas superior o inferior de am :pa- 
cienta inoluyendo los dientes que presentan malocusion » (b) 
determines la r^laci<5a c$iitrica entre los dientes superio — 

5. res * inferiores del paciente mediants la toma de una impre - 
sida en.oexa* j£«) tojoar una traasferencia del arco de la oa 
ra de los. dientes superiores del paciente para establecer - 
la relaoitfn da la mandlbula superior con. la cabezay la ca- 
rat (d) oolocar el aroo de la cara en un articulador anat<5- 

10, mica* (e) dispone* loa modelos superior e inferior del paso - 
(a) en el articulador anatomico ussndo el arco de la cara y 
la impresitftt en cera del paso (b) para reproducir la relarr 
cion existente entre las mandibulas superior e inferior del 
paciente y fijarios modelos en.yeso de tal mo do que se^as- 

\5» unan los modelos al articulador* (f ) retirar los dientea'..dt» 
los modelos y realinear los dientes en cera para la oclus&h 
normal*; (g) dapliear la ocStasion normal de: los modelos cqn. u 
un material duplicador para former impresiones negativasr * 
(a) f/ormar modelos de.yeao positives a- partir de las impre- 

20* siones ae&rtivas^ (i) abrir el articulator para formar m - 
espacio d* 3 a. 5- ana antra el borde incisor superior e infe- 
rior». (J) ecbar cera en el espacio para obtener una impre— 
sida de los: dientes superiores e inferlores en oclusida nor 
mal*. (3c) ponerlos dientes de los modelos de ye3o superiores 

25» e inf eriares del paso (a j dentro de la impresi<5n de cera del 
paso (3), (i^ cabrir la combiaacidtt resultante del paso (fc) 
con cera dev tal mod© cue la cera teaga sustancislmente la - 
misma forma, y espespr cue el dispositive de tratamiento de 
resina da silicona* (a) moldear la combinacida del model© - 

30, cubierto de cera del paso (1) ea ua vaciado parfcido* (n) sp_ 
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meter el vaelado partido que eontiene *1 modelo cufcierto ae 
cera al calor en eantidad saficienta para fanSlv la cera y 
proauoir an vae£o> {©} retirar la cera* (p) llenar el vaeio 
con resina de . silicon* y corar la resina* y {gj retlrar el 

5, Olspositivo de tratamiento de reaiaa de siUcona« 

Ea iavencidn.ea tamblen relativa a un oegtaido me- 
tod0 para produoir el dispositive de tratamiento ortodoncl- 
co de resina da silieona repttiendo sttatancialraente los pa- 
so0 (aHh) expuestos. aateriorment* ineluyeado Ion pasoa adi 

to. clonales oonsisteates en? (i) retirar loa modelos de cera - 
del artleulador y sttstituirloa par los modelos de yeso del 
paao (a) a la vers qua se mantiene la mlsma relacidn entre - 
las mandifculas superior e inferior* (3) afcrir el articular 
aor para f ormar an eapaclo de 3 a 5 mmentr* al torde imcl- 

15. aor superior a inferior* (K) £ Qimar resina ae silicone t*x? 
mocurable alredodor de los dientea aaperiores a inferiors 
y curar la resina y (1) retlrar el dispositive de tratamlea 
to resultante. 

Si Men puede us arse cualouiera de los procedi— ^ 

20, mientos aateriosmente ldeatlflcadda para fatariear el dlapo~ 
sitivo de tratamiento ortodoxwico de. la present* inveneidn, 
se prefiere el primer mdtodo ya aue proporalona el medio de 
tttiliaacitfn de la preolon adeeuada para empttjar la resina de 
silicona dentro de cada nendidora qua xodaa a loa dientes y 

25* el dispositive de tratamiento resultante faoillta una dupli 
eacion adeauada de los dientea del paoiente en oclosldn nor 
■ mal* 

la presents lnvenclon as reallzada an un proceso 
que emplea los pasos sigulentest 
30, (a) praparar rcodelos da yeso de las mandloulas su 
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perior e Inferior de un paciente incluyendo los dientes que 
presentan maloclusidn. 

Se toma una impresidn de los dientes super! ores e 
inferlores del paciente asl como del tejido circundante usan 
5» do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va» Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material * Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi, 
tivo de los dientes superiores e inferlores del paciente. 
10, (» Determiner la relacidn centrica entre los - - 

dientes superiores e inferlores del paciente mediante la to 
ma de una Impresidn de cera« 

Se dispone cera entre los dientes superiores e"ta 
feriores del paciente para obtener una impresidn del bocade 
15. para determiner la relacidn centrica de los dientes supMio; 
res e inferlores. Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correetamente los modelos^ 
de yeso superior 1 e inferior preparados en el paso (a). - 

(c) lomar una transferencia del arco de la cara - 
20. de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
producir la relacidn exist ente entre la mandibula superior 
con la cabeza y la cara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores del pafiiente para reprodu 
25* cir la relacidn exist ente entre la mandibula superior con - 
la cabesa y la cara. Este paso resulta vital para el proce- 
so de la inveneidn, ya que proporciona el Anioo medio para 
reproducir correetamente la relacidn final de las mandlbu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30* sirve de base para alinear correetamente los modelos de ye- 



so a partir do los cuales hay que preparer el alsposltivo - 
de tratamiento ortodoncioo. EL dispositivo debe tener la — 
misma relacion exit re la mandibula superior e inferior que - 
las del paciente de tal mode que, oaaado se usa el diaposi- 
5, .tivo f la relacidn Se los dientes se ajuste adecuadamente en 
el. dispositive para hacer que se muevan los dientes hacia - 
la oclusidn normal* 

(4) Oolocar el arco de la cara en un articulador 

aaatomlco* 

10, EL arco de la cara con la impresitfn en cera de ■— 

los dientes superiores del paciente se acopla con un articu 
lador anat<Smieo para alinear correetaraentc loa modelos de,- 
yeso superior e inferior* * 

(e) Golocar loa modelos superior e inferior del-"- 

15* paso (a) en el articulador anatomic© usando el arco de la - 
cara y el bocado de cera del paso (b) para reproducir la, re 
lacitfn existente entre las naodlbulas superior e Inferior • 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan loa mismos con el articulador* * . " 

go. Bate procedimiento es realissado coloeando los*.- - 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paeo — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmioo. Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25 . articulador permltienao3ie secarea* haeiendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador. tfaa 
vez que se ha secado el yeso, se retira del articulador el 
arco de la cara* EL modelo superior ha aido colooado ahora 
en el articulador en la misma relaoitfn que la posicidn natu 

30. ral de los dientes y mandibulaa superiores del paciente. 



La impresidn del Taocado en cera preparada en. el - 
paao (b) se coloca aobre los dientes 'del modelo superior 7 
se pega 0 une* £1 modelo de yeso inferior del peso (a) se 
inserts dentro da la poreidn Inferior de la impresidn de — 

5. oera que eata unida con el modelo superior* Se vierte yeso 
aobre la auperficie del modelo inferior y se cierra el ar- 
ticulador y se deja secar el yeso de tal modo que el modelo 
inferior queda unido con el arfciculador* 

Hasta este panto del proceso de la invenoidni loa 

10. modelos de yeso superior e inferior nan sido unidos con el 
articulador de tal modo que se eatablesca una reproduccidn 
exacta de la relacidn exLatente entre las mandibulaa y dA.ett 
tea del paciente* 

(f) Retirar los dlentes de loa modelos y realinesr 

15. los dientes en cera para la ©elusion normal* H j - 

loa dientes de yeso son retirados individualmeata 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delga, 
da* Despuea se ecna material de cera so"bre la base de los/ *- 
modelos de yeso de los que se nan retirado los dientes Juidi 

20. viduales y se eolocan los dientes en la cera ordenindoloa en 
oclusldn normal. En este punto* los modelos superior e infe 
rior tienen los dientes colocados de tal modo que el dispo- 
sitive de tratamiento ortoddncico de resina de sillcona a - 
fabricar mediante el proceso de la invencion desplaee los - 

25. dientes a la posicirfn formada por los modelos de cera. 

£g) Duplicar la oclusldn normal de los- modelos con 
un material duplicador para former impresiones negativas. 

Se forma un material duplicador alrededor de los 
modelos .'de cera para formar impresiones negativas en oclu— 

30. sidn normal. 'Se retira el material de loa modelos y las im- 



presiones muastran los vaeios de los dientes ea odusidn — - 
normal* 

(h). Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresion negativa* 
5 # ge vierte yeso en los vacf os de la impresio'n ne^a 

ti-va para preparer modelos de yeso positives que mtzestran - 
la posicidn de los dientes del paeiente despite del trata—- 
miento con el dispositivo de tratamiento ortodoneico f afcri- 
cado por el proceso de la invencion* 

10 «. (1) Afcrir el articulador para formar tat espaclo de 

3 a 5 -bb entre el horde Incisor superior e inferior* 

Se abre el axticulador de tal aodd one se forme-"- 
un espaoio de 3 a 5 mm, pref erlblemente de 4 mm* entre eX ± 
Tjorde incisor superior e inferior. Bste espaclo es necesa~* 

15.. rio para formar correetamente el dispositive de tratamiefeto 
ortoddncico en el que la resina de .silioona llenara el espa 
cio comprendido entre los dientes y euando el paeiente muez^ 
da.la resina durante el tratamiento ortoddncico* la fuerza\ 
de mordedura y la resilienoia de la resina ayudaran a des-^ 

20., plazar los dlentesi 

(3) Eohar eera en el espacio para ototener una im- 
presidn de los dientes superiores e inferiores en oclusion 
normal* 

Este paso es neeesario para ototener la relaeion - 
25.. corrects entre los dientes superiores « inferiores. Esta im 
presidn sera usada posteriormente para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modelos de yeso del paso (a) en el -ar 
ticulafior. 

Qt) gjner los dientes de los modelos de yeso sups 
30. . rior e inferior del paso (h) en las impresiones de cera del 



paso (J). 

los modelos de yeso en oclusidn normal tal como - 
son preparados en. el paso (h) son colocados ea la impresidn 
de cera obtenida en el paso (J}« La impresidn de cera es em 
pleada para alinear correctamente loe modelos de yeso sape*- 
rior e inferior* Esta eombinacida o montage es realizada por 
separado y fuera del articulador* 

(1) Cubrir la combinacidn result ante del paso (k) 
con cera de tal raodo que la cera. tenta practicamente la mis 
10, ma forma y espesor que el dispositive de tratamiento de re- 
sina de silicona ¥ 

Se dispone cera sobre todas las areas superficiar- 
ies de los dientes y la porcida representativa del tejid©/— 
de los modelos superior © inferior que incluye el materials 
15, do cera colocado .entre los dientes del paso (k)* EL matea^aj; 
de cera deberfa teaer practicamente la misma forma y esperr 
sor que el dispositivo de trataaiento de resina de silicona 
. que hay que preparer durante el process como se esjUioaraV ~ 
mas adelaate* ■ » . : 

20. (m> loldear la. eombinacida del modelo cubierto.de 

.cera del paso- (l) ea on. vaciado parfcido* 

ia combinaeitfn preparada en el paso (1) es coloca 
da en la mitad inferior de on vaciado partido y se vierte - 
yeso en el vaciado para cubrir toda la mitad inferior del - 
25. modelo de combiaacida* Se de^a secar y endurecer al yeso y 
se aplica un medio Se separation sobre la capa da yeso eadu 
recido * 

,Se da la vuelta al yaciado partido y se vierte ye 
. so ea el vaciado y se eierra este ultimo de tal mo do que la 
30, porcida superior expuesta de la eombinacida quede empotrada 



totalmente en el yeso blando* 2ebe usarae sofloiente c anti- 
dad de yeso de manera que el mlsmo cobra toda la auperficie 
del modelo de comMnaeldsn lo que as puexfto de manlfiesto — 
euando fluye el yeao por fuera del vaclado* Se mantiene ea- 
5, toncee el vaoiado apretado y so de^a aeear el yeso* 

(n) Sometea? el vaoiado partido que ooatiene el mo 
delo eubierto a\e cera a on ealor'Buf ideate para fandir la 
eera y prodaeir un vacio* 

Todo el vaoiado partido que isontlena el modelo «— 
1-0* preparado en el paso (m) es calentado diepoaleadolo per — 
ejemplo en agua hirvlendo durante an tiempo soficiente para 
flndir la oera* 

(o) Retlrar la eera* 

Se abra el vaoiado partldo,. y se rstlra la cera-—- 

13. fundi da de^ando un vaele alrededor de loa dientee y el ir&di; 
do del modelo de yeso Incloyendo el espaeio eomprendido «nr* 
tre los dientes saperiorea e Inferiores* ...a 
(p) ELenar el vaclo eon rsaina da oilieoaa tera©~ 
curable y corar la reeina* ; 

20* Se echa un material de resina de silieona blando ; 

dentro del vaoio en cantldades euficientea para lienor com- 
pletaraente el misso* Se cierra el vaciado fuertemente de — 
tal mo do que el material de resina llene completamente cual 
quier espaeio y neadidura y el material en exeeso fluird — 

25* por fuera del vacloi EL vaciado partldo es sometido enton— 
eea al calor por ejemplo en agua nirviendo durante un perio 
do de eproxt^adamento 40 mlnutos para eurar el material de 
resina de silieona* 

(q) Betirar el dispositive de tratamiento de resi 

30* na de silieona* 
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EL vaclado partidoes retirado, enfriado, abierto 
y el diaposi-fcivo de tratamiento ortodonclco de resina de si 
licona resultante es retirado* 

Como paso final, el dispositivo de tratamiento re 
suit ante puede aer reeublerto con. una soluclrfn de resina de 
silicona que contenga dos resinas de silicona diferentes, - 
incluyendo on catalizadpr, para dar una superflcie lisa, — 
clara e invisible* se mezelan las dos soluclones en una re- 
lacidn de aproximadamente 10 a 1*. EL procediraiento descrito 
mas arrlba es el metodo preferido* ya que el dispositivo de 
tratamioato es fabricado como resultado de la utilizacion 
de on vaciado parti do para empujarla resina de silicons, .a— 
dentro de cada espaoio y hendidura del vaclo del modelo 'de" 
yeso* «■»-•- 

En una segunda realizacidn de la invencidn* stfW 
emplea un proceso similar* con la excepcidn de que sdlo -se> 
repite los pasos (a) a (n) del proceso anterior* Se ejegutg 
la segunda realizacidn mediants los pasos siguientest » "\ 

(a) Preparar modelos de yeso de la mandlbula •s.upb. 
rior e inferior del paeiente incluyendo los dientes queers 
sentaa maloclusidn* 

' Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores delpaciente asi como del tejido circ andante usan 
do un material duplicador para obtener una impeesidn negati 
va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material* Se vierte yeso dentro del vaclo 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paeiente* 

(b) Determinar la relacidn centrica entre los — 
dientes superiores e inferiores del paeiente mediant e la to 



ma de una impresidn de cera. 

Se dispone cera entre loa dientes superiores e in 
f eriores del paciente para obtener ana impresio*n del bocado 
para determiner la relaeidn centriea de los dientes superio 
5. res e inf eriores, Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correstamente los moldes 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (£)* 

(c) lomar una transfereneia del arco de la cara de 
los dientes saperiores del paeieate para establecer y repro. 

to* ducir la relaeidn existent e entre la: mandibula superior con 
la eabeaa y la cars* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impre>?>* 
sion en cera de los dientes superiores del paciente paranja 
producir la relaeidn existente entre la mandlbula superior-* 

t5* con la eabeza y la cara* Bate paso es vital para el protreea; 
de la invenclon» ya que proporciona el dnico medio para re*- 
pro ducir correctamente la relaeidn final de las mandlbulaa-, 
superior e inferior del paciente y este procedimient© sirye 
de base para alinear correctamente los modelos de yeso a —* 

20. partir da los cuales nay que preparar el dispositivo de **ra 
tamiento ortoddncieo* El dispositivo debe tener la misma re 
lacidn entre la mandfbula superior a inferior que las del - 
paciente de tal mo do que*, cuando se usa el dispositivo* la 
relacion de los dientes se ajjuste adecuadamente en el dis — 

25» positivo para hacer que se muevan los dientes hacia la oolu 
sion normal* 

(d) Colocar el arco de la cara en an articulador 

anatdmlco* 

El arco de la cara con la impresion en oera de ~ 
30* los dientes superiores del paciente se aoopla con un.articu 
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lador anatdmico para alinear correct amente los modelos de - 
yeso superior e inferior*. 

(e) Colocar los modelos superior e inferior del - 
paso (a) en si articulador anatdmico usando el arco de la - 
5* cara y ©1 "bocado. de cera del paso (b) para reproducir la re 
lacidn existente entre laa mandlbulas superior e inferior - 
del paciente y fiijar loa modelos en yeso de tal mode que se 
unan los oismos eon el articulador* 

Bate procedimiento es realizado coloeando los - - 

10l» dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso 

(a) en la impresion do cera del arco de la cara quo se ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeso encima del'jmpr 
delo superior y se le empu^a contra la parte superior de3?"- 
articulador permitififidole secarse* haciendo asi que el mode 

15* lo superior se una a la parte superior del articuladorfc^ntj 
vez que se ha secado el yeso* se retira del articulador 4el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colocado ahora 
en el .articulador en la miema relacidn que la posicidn <na*u 
ral de los dientes y mandlbulas superiores del paciente* - 

20* la impresidn del bocado en cera preparada en * 

paso (d) se coloca sofcre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* Wl modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
inserta dentro de la poroidn inferior de la impresidn de ce 
ra que esta unida con el modelo superior* Se vierte yeso so^ 

25. bre la. superficie del modelo inferior y se cierra el articu . 
lador y se deja seear el yeso de tal modo que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador* . 

• , Baata este punto del prooeso de lainveneidn* los 
modelos de yeso superior e inferior han sido uaidos con el 

3Q» articulador de tal mode que se haya estaolecido una repro~ 
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duccidn exacta de la relacidn existent* entre laa aattdlbu— 
las y dientes del paciente. 

(f ) Hetirar los dientes de los modelos y real!— 
near los dientes en cera para la oclosidn normal* 

5 # ioa dientes de yeso son retiradoa individualmente 

del modelo de yeso por medio de ana sierra de ctichilla del- 
gada* Despues se eena material de oera sobre la base de los 
modelos de yeso de los que se hen retirafio los dientes indi 
viduales y se celocan los dientes en la cera ordenandolos - 

to* en oclosidn normal* En este punto* los modelos aaperior e - 
inferior tienen los dientes coloeados de tal mode que el — 
dispositive de tratamiento ortoddncico de resina de silicons 
a fabricar mediante el proceso de la invenoidn desplace f - s ? t * 
los dientes a la posicidn foxmada por los modelos de cera*-- 

•15.. (g) Duplicar la ocluaidn normal de los modeless? 

con un material dnplicador para formar impresiones negati^- 
vas* 

Se forma un material duplicador alrededor de los\ 
modelos de cera para formar impresiones negatives en oolu-f- 
20* sidn normal* Se retira el material de los modelos y las"£m* 
preoiones maestran los vacios de los dientes. en oclusidn — » 
normal. 

(h) Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negativa. 

25, Se vierte yeso en los vaeios de la impresidn nega 

tiva para preparer modelos de yeso positives que maestran la 
po3icldn de los dientes del paciente despues del tratamiento 
con el dispositivo de tratamiento ortoddncico fabricado por 
el proceso de la invenoidn* 

30,- (i) Hetirar los modelos de cera del articulador y 
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austituirios por loa modelos de yeso ael paso (h) a la — 
vez que se mantiene la misma relaoion eatre las inandibulas 
superior e inferior. 

Los modelos de yeso duplicates que loan sido pre— 
parados en el paso (h) se montaa sobre el arfcieulador da — 
acuerdo con los siguieate pasost 

• <1) Se ratira el modelo de cera superior del arfci 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso superior so_ 
bre el modelo de cera inferior de tal mode, que el modelo de 
yeso iaantenga eaactamente la misma relacion oon el modelo - 
de cera inferior que el modelo de cera superior que se ha - 
retlrado* En. este panto* el So&elo superior se fabrica en/- 
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colooadoa de'?* 
ra* 

(2) Se vierte yeso sobre la parte superior deS-jag, 
delo superior de yeso y se eierxa el articolador de tal jeo.- 
do que* cuando se seca el yeso* el modelo de yeso superior^ 
quede onido al arSiculador* 

(3) Se retira el modelo de cera inferior del arfci 
oulador y se sustituye por el modelo de yeso inferior del * 
paso (h) eolocando y posioionando el modelo de yeso inferior 
en aliaeamiento «oa el modelo superior unido ahora al articu 
lador del modo que ha sido descri-to mas arriba, Se vierte - 
entonoes yeso score la saperficis del modelo de yeso infe- 
rior* se cierra el articulador y una vea seoado el yeso,. el 
modelo inferior que da unido al articulador* 

(J) Abrir el articulador para formar ua espacio - 
de 5 a 5 mat entre el borde incisor superior y el inferior* 

De nuevo # , este espacio es necesario para formar - 
correctameate el dispositivo de tratamieato de resina de si 



licona que ha aide descrlto previamente en el paso (i) del 
primer procedimiento* 

(k) Formar resina de silicona termocuratole alrede 
dor de Iob dientes superloreB e inferiores y eurar la real- 
5* na* 

la resina de silicona nlanda es preneada a mane - 
score toda las areas saperflciales de los dientes, anterio- 
rea y posteriores* y entre los dientes auperiores e inferlo, 
res para llenar el aspaeio creado en al paso anterior* la - 

10, resina es mpdeladaa la forma final del dispositive de tra- ' 
tamieirto recortando todo el exceao de material* SI conjunto 
completo.es sometido entoaees al calor diaponiendolo por.*-? 
ejemplo en agua hirviendo durante aproximadafflent e 40 mlnW^ 
toa para curar la resina* Se comprenderd que en cualquioi* * 

15. procediraiento de la presente iavenoitfnj la resina puede ?&cr 
curada por calentamiento a ana temporatura de fOO a 130&Cr«- 
por medio, poreejemplo* de agua hirviendo o aire caliente*- 
(1) Betirar el dispositive de tratamiento restO"- 
tante* *. I 

20* Desgues de carar la resina* se enfria todo el- con 

junto del modelo de yeso al que esta aplicado el material - 
de realna de silicons^ se abre el articulador y se retira - 
del Vaclado de yeso el dispositive de tratamiento ■ re suit an- 
te. 

25* EL dlspo3it±vo puede ser reeubierto entonces con 

la resina de ailicona de dos component es que ha side descrl 
ta ma's arrlba para dar un prodacto final que tiene un acaba 
do saave. 

Puede emplearae varies tipoe de materlales de re- 
30 < sina de silicona en la presente invencion* siempre que los 
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mismos tengaa las propiedades fisicas correctas para despla 
zar los dientes Se ua pacieate deade la posicida de maloclu 
sidn a la oclusidn normal* Las propiedades proporeionadas - 
por los materiales de resina de silicona empleados ea la pre 
seate. iaveacidn iacluyea las resiaas que soa facilmente cu- 
rables sometiendolas a la accida del calor a una temperatu- 
ra ra de 100 a 1302C* no tleaea olor, sabor asi como aiagdn 
■fcipo de ingredieates qulmlcos que f uesea nocivos para el - 
cuerpo* Ademas, las resinas de la present© iavencidn soa — 
transparentes por lo que puede observarse los dientes y las 
enolas del paciente a Graves del dispositivo de tratamiento 
durante el tratamieato* ky, 
los materiales de resina de silicona empleados"pn 
la present e iaveacidn soa preparados ea una coniposicidn*qaeL 
coatieae (a) on material a "base de resina de silicona yfOOt 
on catalizador que incluye ua aceite tal como saceite de alii 
coaa. Aunque puede emplearse varies tipos 'de materiales , u de* ( 
resina de silicona que tengaa las propiedades oitadas antja- 
riormente, los ejemplos de los mismos iacluyen los materials 
que tiene la fdrmulat «^ * 

/CH 3 CH-CH 2 CH 3 OH3 ChS 

(a) (—Si — 0 w at 0 ~ Si ~ 0 ~- k — 0 — Si-J 

EL catalizador empleado ea la composicidn de real 
na de silicona incluye los represent ados por la siguiente' - 
fdroula* 



(d) • cn^o)~jj— °— °-f^G)— ^ 
0 0 



20. 



la composicion de catalizador comprende an aceite tal como 
aceite do silicone* la eompoaieidn de catalizador contiene 
aproxLmadamente de 40 a 50j6 del catalizador y del 50 al 60# 
aproxlmadamente del aceite. La relacidn del material de re- 

5, sina de silicona a la composieidn de catallzador puede ser 
aproximadamente 100 gr, de (a) a 1-2 gr aproxlmadamente de 
(b), respectivamerite. 

la composicidn de resina de silicone puede ser — 
preparada mezclando entre si (a) y (b) en una mezoladora da 

10. rante on tiempo suficiente para obtener una mezcla flalca - 
complete de los materiales. La eompoBicitfn resultante puede 
ser entonoes almacenada en un area frla tal como un- refrige 
rador* ■• ■ ■ • '** s '* 

las propiedadea del material de resina de siliao- 

15. na a emplear en la presente imrencidn :Son las Bigulentej?\ y 

1) Dureza (JI3) aproxLmadameate de 40 a 60 «. 

2) Eesisteneda a la « de 85 a 130 kg/cm 2 
traccitfn . 

3) Defoaaaolon plastica * de 400 a 560fc .° \ 

4) Peso molecular * 6 * (silicona 

base) 

20. 5) 200JS nddulo « de 35 a 45 kg/cm? 

la figura 1 muestra el model© de yeso original — 
despues de tomar una impresldn de la mslocluslon de un pa-* 
ciente a tratar que inoluye dientes 1 fabricados tambien en 
yeso* 

25, la figura 2 muestra los respectivos dientes retira 

dos del modelo original de la figura 1 f y la figura 3 mues- 
tra la condicidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclusldn normal usando cera 2 empleada para montar y fidar 
los dientes. la figura 4 muestra el dispositive de trata- - 

30. miento ortbddnoico oompleto usando resina de silicona 14 co 
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mo material ae partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeros ae ventilacidn 3 para la respira- - 
cidn y los di entes mostrados por lineas de punt o a son im — 
preslones negatives de los di entes que estan reordenados a 

5. la o elusion normal, los dientea mal alineados del paciente 
a tratar ae Insert an en el disposltivo que tiene las impre- 
siones negativas al cerrar el paciente sua mandlbulas unien 
dolas entre si* Cuando es deformado por los dientes el dis- 
posltivo de reaina de silicona, se genera la fuerza compen- 

10* sadora de la resina y la fuerza correctors hace que los dien 
tea se desplaoen a la oclusidn normal del disposltivo* 

£a figura 6 es una vista en seccidn transversal, „~ 
tomada a lo largo de una llnea 71-71 del dibujo precedent^' 
y la figura 7 es una vista en seccidn de f rente tomada a^«^. 

15. lo largo de una llnea 7II-7II de la figura 4 que ffluestra-nnr 
inolde edncavo 4 del disposltivo para la insercidn de un ms-f 
lar de la mandibula superior, y un molde cdncavo 5 para qa,-. 
molar de la mandlbula inferior* La figura 8 es un dibujo de 
comparaoidn que muestra las condiclones existentes antes y 

20. despuds del tratamiento ortoddncico con el disposltivo ds - 
la invencidn* correspondiendo la figura 8a a antes del tra- 
tamiento ortoddncieo. mientras que la figura 8B corresponde 
a despues del tratamiento ortoddncico y mostrando tambien un 
diente anterior 6 de la mandlbula superior* y un diente an- 

23. terior 7 de la mandlbula inferior; La figura 8A muestra hue 
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el hueco decide al. movimiento del diente - 
con la fueraa ortoddncica generada por la fuerza compensado_ 
30. ra de la resina durante el tratamiento. 



22., 

La figura 9 muestra la primera realizacion de la 
preaente InvenclAn* y la figura 9A muestra la eondicidn en 
la que el vaciado partido 9 est£ separado y contiene los mo 
delos de yeso con los dientes en ocluaidu normal empotrados 

5. en yeso 12, y 9B muestra la condieion en la que la reslna - 
de silicona 9 es llenada o vertida en la oitad Inferior del 
vaciado partido, y 9C muestra la eondicidn en la que los va 
ciados partidos separados eatan unidos y la resina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designa un - - 

10. mierabro de conexio*n para, el vaciado partido. 

La figura 10 muestra la segunda realizacion. de la 
preaente invencidn y 1QA es una vista superior del artieula 
dor anatdmico 11> y 10B es la vista lateral del mismo, xfiajj*> 
trando la condieion en la que la placa de cera es fundida'p 

15, descargada, y en esta poaicidn oondiolonal* la resina dc\~ • 
silicons se aplica a presldn y se moldea sobre los modelos 
de yeso para formar el dispositive de tratamiento ortoddnci 
co* EL dibujo 100 es una vlata. lateral del dispositivo de- =- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicona* 

20. y cuando es curado este dispositivo por medio de agua oar-' 
liente y aire ealiente* se obtiene un producto final. La 
figura 10D es una vista en seceidn transversal tomada a lo 
largo de una linea I-X de la figura 10A. SL ndmero 12 desig 
na un modelo de traba;Jo# y el ndmero 14 designa el disposl- 

25, tivo de tratamiento ortoddncico, . 

EL dispositivo de tratamiento de resina de sili — 
eona prepared© mas arrlba tiene impresiones o.vaoioa negati 
vos que son un daplicado de los dientes del paoiente y des- 
plazan los dientes del mismo a una posieidn deseada tal co- 

30. mo la oclusidn normal durante el tratamiento* KL tratamien- 
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to ortodoncico completo 9s realizado (a) abrlendo la boca - 
del paoiente para aescubrir las mandibulas y dienteB supe-- 
riores e inferiores, (b) adaptando el dispositivo usando la 
preside de loa dedos para apretar el dispositivo sobre los 
dientes superiores, 7 (c) cerrando la mandibula inferior pa 
■ ra apretar el dispositivo sobre los dientes inferiores. EL 
raovimiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes superiores e inferiores entre si durante breves 
perlodoa de tiempo, preferiblemente entre- 10 7 20 segundos 
aproximadamente para nacer- que el dispositivo aplique pre— 
si(5n 0 fuerza contra los dientes," relajando las mandibulas 
para aliviar la presidn y repitiendo el aprlete y la reiaja 
cidn durante las horao en que el - paoiente pexmanece despi^r 
to* (0) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del- pa 
oiente durante las noras de sueflo r y (f) repitiendo los^a- . 
80s (d) y <e) durante un perlodo de tiempo sufioiente para, 
desplazar los dientes a la posicidn deseada. 

Se comprendera que caando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distancias - 
considerables* puede ser necesario asar varies dispositiyos 
de tratamiento de la invencidn de mode que los dientes pue- 
dan ser desplazados a cortas distanoias con cada tratamien- 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
rlormente expueirtos. Igualmente, cuando son necesarios va<— 
rios dispositivos para el tratamiento » cada dispositivo pue 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente descritoe* 

£1 dispositivo de tratamiento ortodoncico obtenido 
de acuerdo con la presente invencidn. produce una oc&usidn - 
normal sobre la base de los dientes reordenados del paoiente, 



Al ser corregidos gradualmente los dientes dsspues de colo- 
oarlo en la boca, no imprime esfuerzos indebidos a los dien 
tes ni a la estruetura periodontal* haciendo aetuar a la — 
faerza correctora del dispositive y* en consecuenoia, se — 

5* realissa el tratamiento ortoddncico* 

Bebido a sua propiedades, el dispositivo de trata 
miento ortoddncico moldeado en resina de silicona no paede 
ser deformado permanent entent e y esta. libra de oambios debi- 
dos a los esfuerzos* Sa dureza paede ser modificada libra*— 

10, mento y paede hacersa transparente sin sabor ni olor* por - 
lo que result a nay ventajoso no sdlo por oonstituir un escce 
lente tratamlento ortoddncico sino adeoas por sa faciliSad 
de utilizacidn por parte del paciente* 

Partioolarmente* la presente invenoidn reaulta — 

15, ventajosa en comparacidn con las resinaa de poliuretano zOo-* 
nocidast dado que el tiempo de polimerizaoidn del poliurefca 
no es de aproximadamente 2a adnutos* y por consigaiente,la« 
prosente invenoidn acorta enonneoente el tiempo de fabrics*? 
cidn. Igualmeate* la resina de poliuretano produce espuaa - 

20* de gas de aeido carbdnico en grandes cantidades cuando asag 
oiona con el agaa en el yeso y# por cpnsiguiente, el modelo 
dB trabajo tiene que ser fabricado usando resinas especia~ 
les, y tiene la desventaja de produolr deformaoiones debido 
a la gran contraccldn rosultante -del tennoeurado de la reel 

25* na* Por consiguiente* en caso de uaarla resina de silicona 
de la presente invenoidn* paede utilizarse yeso para fabri- 
car el modelo de trabajo y no se produce deformaeidn alguna 
y, en conseouencia, el dispositivo de tratamiento ortoodnci 
co paede ser prodacido con una precision increment ada» 

30* Igualmente, al usar resinas de poliuretano* la ma 
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nipolacitffi fid ligoido no dllgido, :m jReompaaada de peligro,, 
y ee necasai&a igualsseate li& dosespuBjacl^ja dorante el proce 
so da agitaoife con una bomba da vacio para impadir la espa 
macidn del poliuretano. For otra parte, debe usarse an com— 

5. pre cor 7 aatoolave d* alts preaidn y» adicionalmeate* en el 
molds* se praclea uaa trituradora do graa tamaao, por lo que 
sft «oittplica el pyoefaso do fuaeionamiento y se tiene loft in- 
ConvenienteB de uaar o^qoiiiaa aspecialoB* Bor el contrario, 
la present* lavencldn ea extremadameate segura» ys ajze em-* 

10, plea la reeina de silicone, elimlnando la desespumacidn aa- 
xante el proceoo do agitaoidn. y loa procedin&entos de puli- 
do y acabado f y» en consecuencia, tiene nuchos ef eotoa 
excelentes. 

IT Q T A 

15. La latent* da Inveacioa oae se solicita por vein- 

te aftoa para EspaiiB* d» acuerdo con la vigonte Leglslacida* 
debera reoaer sobret »PgOCEDIMIENIO PARS ED TRATaMIMIQ COM 
PLECO 3S Lft KAIOCKJSION DEHIAI* Y DISPOSITI70 0RT0D0NCIC0 DE 
RESIUA DE SILICOHA SABA SKBCIOSH DICHO HtOCEDIKIERIO", con 

20. Prioridad da la dtmaada de Batente en Japdn at 51~132323» 
de fecha 5 d« Hovieabre da 1.976* aegfia las caracteristieas 
•senciales de la* aigoientee t m^m i , m . 
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•- an i y r i n pj cici.oif e s 
- 49 i^oedimientfl para.al te'ataiaiento completo de 
la maloclusidh dental, 7 dispositivo ortodoncico de resina 
d« sllicona para efeetuar dioho procedlmiento, oomprendiendo 

5, dicho procedimlento de tratamlento las fases del (a), la - - 
abertura de la "booa del paciente para ver las mandibulas su 
perior e inferior y loa dientes. (b) el ajuste del dispositi 
vo medlante presidn del dedo para forzar .el dispoBltlvo so- 
bre los dientes superlores, (0) el cierre de la mandlbula in 

•j0„ ferlor para formar el dispositivo aobre los dientes inferio- 
res, (d) el apriete de loa dientes Baperiorea e lnferiorea 
entre si durante breves periodos de tiempo para necer que el 
diapoaitivo ejerza presidn contra los dlentes» relajando laa 
mandibulas para aliviar la presidtt y repitiendo el apriete 

15. y la relajaoidn durante las horas en que permaneee desp&erto 
el paciente, (a) el raantenimiento del dispositivo aobre los 
dientes del paciente durante las boras de saeBo. y (f ) la rei 
teraeidn de las faaes (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
auficiente para desplazar los dientes a la posioidn deseada. 

20* 2».- Dispositivo ortodoncico de resina de sllicona 

para el tratamlento de la maloolusidn dental segdn el proce 
dimlento de tratamlento de la reivindicaoidn t» t comprendien 
do dicho dispositivo impresiones negatives saperiores a in- 
feriores que duplican los dientes saperiores e inf eriores y 

25. los mueven a la posioidn deseada durante el tratamlento* 

3».- Dispositivo ortoddnoico de resina de sllicona 
para el tratamlento de la maloclusidn dental* segdn la relvin 
dicacion 2, en el que la resina de silioona es una conpoal- 
ddn que contienet 

30* (a) una resina de silioona que tiene la sigoiente fdsnulas 




: (2) ua .aceitc da silicone* 
4*** Btapoisitivo ortodoacico de resina de silicoaa 
para el tratamionto de 2a malocluBio'a deatal* seg&n las rei 
vindlcacion.es 2 y 3* cuyo dispositive se fabrica segda las 
faees de* (a) la preparacidn de modelos de yeso de las man- 
dibulas superior e inferior de ua pacieate iacluyendo los - 
dieates qoe presentaa maloclusida^ (b) la determinaeida de 
la rolacidn eeatrica eatre los dieates. superiorea e iaf erlo 
res del pacieate mediants la toma de una impresidn ea, cera* 

(c) la toma de una traasferenoia del arco de la oara de los 
dieates superiores del pacieate para establecer y reproduoir 
la relacida de la maadibula superior con la cabeza y la cara, 

(d) la colocacida del arco de la oara ea ua articulador ana 
tdmico* («) la colocacitfa de los modelos superior e iafe* - 
rior de la fase (a) en el articulador aaatdmieo usaadd el ar 
co de la cara y la impresida eaeera de la fase (b) para re 
producir la relacida eatre las mandibular superior e infe- 
rior del pacieate. y fidacida de los modelos en yeso de tal 
mode que los modelos seaa unidoa al articulador, (f ) la re- 
tirada de los dieates de los modelos y la realiaeaoida de - 
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los dientes ren- cera &ara l$.a<fLc&6n xmrasl* (&) la duplici 
dad de la rO£Iasidtt noimal dft 2«» rrodeios con ua material du 
plicador para formar Impresiones negatiiraSf (h) la forma- - 
cion de modelos positivos en yeso a partir de las impresio- 

5 r nee negatives* (1) el alineamiento de los modelos positivos 
en yeso en la oelusion normal eon un espaoio de 3 a 5 am en 
tre el borde Incisor superior e inferior* (5) la formacid*n 
de resina de silicona termo-curable para f ijar los nodelos 
alineados de la fase (i) y la curaci<5n de la resina, y (k) 

10* la retirada del dispositive de tratamiento resultants. 

58** Dispositive oxtodoneieo de resina de silico- 
ns para el tratamiento de la maloclusion dental, segua rei- 
vindicado en laBreivindicacidiies 2* 3 7 4* «1 ou« dicha 
fase de alineamiento (1} inoluye la retirada de los modelos 

t5. en oera del azticulador y reemplasandolos eon los modelos en 
yeso de la fase (h) mientras que se mantiene la misma rela- 
eidn entre la. man&Ibula superior * inferior » y abriendo el 
artioulador para formar un espaoio de 3 a 5 ram entre el bor 
de inoisor superior e inf erior t y en el que dicha fase de - 

20* formacidn (3) incluye la formaeion de resina de silicona — 
termo -curable alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior* 

6b,- Dispoaitivo ortodoncico de resina de silico- 
na para el tratamiento de la Haloclusidn dental* segdn las 

25 » relvindicaciones 2, 3y 4» en el que dicha fase de alinea- 
miento (i) inoluye las fases de* (1) la abertura del articu 
lador para formar un espaoio de 3 a 5 «■ «3- in- 

cisor superior e inferior, (n} la coloeaoion de oera en el 
espaoio para obtener una impresltfn de los dlentes superiores 

30. e inferiores en oelusidn normal, y (n) la coloeacion de los 
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client es de Ice. modelqs en ysso, jBi^ftrier e inferior de la — 
fase (h)-en~2a impr«£dtt ewoesa. de la-' fase (m)» y en el que 
dioha fase de formacidn (J) incluya las fases de : (o) la - 
proteccida de la combinaoidn resultant© de la fase (n) eon 

5. cexa do tal modo que la cera tendra sustancialmente la mis* 
ma oonfiguracidn y eepesor que el dispositive de tratami on- 
to de reslna de silicona deseado* (p) elmoldeado de la com 
binaoldn del modelo oubierto de cera de la fase (o) en un - 
vaciado partido, (q) sometiendo el vaciado partido que con- 

10. tiane el modelo oubierto de oera a un calentamiento sufi- - 
ciente para derretir la cera y produoir un vaoio* (r) la re 
tirada de la cera, y (s) el llenado del vacio con una resi- 
na de silicona termocuranle.y el curado de la resina. 

Dispositive crtodoncico de resina de silioo- 

15. na para el tratamiento de la maloclusidn dental* segdn las 
reivindicaciones 2* 3 y A t en el que la resina es curada a 
una temperatura de 100SC a 1308C. 

8a,- "EROOEDIMIEHTO PARA EE IRATAMIENTO COMELETO 
DE LA IMLOCEOSIOET DENIAL* Y DISEOSIIIVQ 0RT0D0NCIC0 DE RESI 

20. NA DE SIHCOBA PARA EPECIUAR DICHO EBOCEDIKIENIO" . 

Segdn queda sustancialmente desorito en la presen 
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